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HHHIHENNIG

Making our customers successful.

Unsere Spaneforderer und Filtrationssysteme setzen bei der Entfernung von Spanen und Schutt aus Kihlschmiermitteln neue MaRstabe,
was sich positiv auf die Lebensdauer und den Output von Prazisionsmaschinen auswirkt. Ergdnzend verfiigt Hennig Gber ein globales
Support- und Vertriebsnetzwerk, mit Fertigungsstatten und Partnerschaften in der ganzen Welt.

Hennig forciert mit seinen weltweiten Partnern die Entwicklung neuer und innovativer Spaneférderertechnologien.

So bieten wir ein komplettes Spektrum an Forderldsungen an, die jeweils fiir bestimmte Maschinentypen, Leistungsanforderungen und
Arbeitsplatzerfordernisse ausgelegt sind.

Unsere Spaneforderer erflllen selbst in anspruchvollsten Produktionsfeldern die Erwartungen, ebenso im Hinblick auf Effizienz und
Wartungsbedarf.

NEHMEN SIE KONTAKT MIT UNS AUF

STAMMSITZ NORDAMERIKA STAMMSITZ EUROPA

9900 North Alpine Road Hennig GmbH

Machesney Park, IL61115 Uberrheinerstr. 5

Tel.: +1 815-636-9900 85551 Kirchheim, Deutschland
Tel.: +1 888-436-6446 (gebihrenfrei) Tel.: +49 89 96096-0

Fax: +1815-636-9737 Fax: +49 89 96096-120
info@hennig-inc.com info@hennig-gmbh.de

Fiir eine vollstandige Liste unserer Servicestationen und Kontaktdaten siehe Seite 23-24.
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SPANEFORDERER & SPANFORMEN
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Merkmale
UBERLAST-/KLEMMSCHUTZ
VARIABLE GESCHWINDIGKEITSREGELUNG 0.8 m/min - 3.3 m/min

GEHAUSEFARBE blau, weil3, grau, schwarz (Standard), nach Kunden-
vorgaben

NEIGUNGSWINKEL 60° / 45° (Standard), Neigungswinkel nach Kunden-
vorgaben

NIEDRIGE BAUHOHE

Optionen

STANDARD VFD ODER SCHALTSCHRANK
UBERKOPF-DREHMOMENTBEGRENZER

KSS-BEHALTER UND FILTRATION integriert oder zusitzlich
RUTSCHEN NACH KUNDENVORGABEN

HOCHBELASTBARE GEHARTETE SCHIENEN UND FUHRUNGEN

LUFTVORHANG um festklebende Spane am Auswurfende vom Band zu
entfernen

VERSCHLEISSARMER UNTERRAHMEN

VOR-ORT INSTALLATION

SCHWENKROLLEN




SPANFORMEN (*NACH IS0 3685)

1.Bandspane  2.zyl. Wendel- 3. Spiralspane 4. Schrauben- 5.Konische  6.Bogenspane 7.Bruchspane 8.Nadelspéne 9. Feinstaub 10. Schlamm  11. Kleine Teile
spane Wendelspédne

1.1 Lang 2.1 Lang 3.1 Flach 4.1 Lang Q 5.1 Lang 6.1 verbunden

4
1.2 Kurz 2.2 Kurz 3.2 Konisch 4.2 Kurz 5.2 Kurz 6.2 Einzeln
1.3 Wirr 2.3 Wirr 5.3 Wirr

SPANEFORDERERWAHL NACH SPANFORM

SPANFORM SCHARNIERBAND | KRATZERBAND MAGNETBAND* CDF SCHNECKEN MOBILE SCHUBSTANGEN GURTBAND
1.1 Bandspane (lang) [ [ J [ [ ] ° °
1.2 Bandspane (lang) [ ] Welcher mobile [ ] ®
1.3 Bandspane (wirr) [ J [ J [ ) [ ] Spaneféorderer [ ] [}
2.1 Zyl. Wendelspéne (lang) [ ] [ [ [ der richtige fiir [ [
2.2 Zyl. Wendelspéne (kurz) [ Sie ist, hangt [ [
2.3 Zyl. Wendelspdne (wirr) [ ] [ [ [ von lhrer An- ) )
3.1 Spiralspéne (flach) [ wendung ab. o o
3.2 Spiralspéne (konisch) [ ] [ [ ] [ ] [ ]
4.1 Schraubenspane (lang) [ [ [ (] Um herauszu- o o
4.2 Schraubenspane (kurz) [ J finden ob [ ] o
4.3 Schraubenspéne (wirr) [} [ ) [ ) (] ein mobiler (] (]
5.1 Kon. Wendelspéne (lang) [} [ ) [} (] Férderer das [ ] [ ]
5.2 Kon. Wendelspéne (kurz) [ richtige fiir Ihre (] (]
5.3 Kon. Wendelspéne (wirr) [} [ ) [ ) [ ] Anwendung ist, o o
6.1 Bogenspane (verbunden) [ [ o kontaktieren (] o
6.2 Bogenspane (einzeln) [ [ [ o ° Sie uns bitte. o ()
7 Bruchspéne [ [ [ ® [ ] (] °
8 Nadelspéne [ [ ] [ ] (] (]
9 Feinstaub ([ ] [ ] ([ ] ([ ] ([ ] ( ] ( ]
10 Schlamm [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] ([ ] (]
11 Kleine Teile ([ ] [ ] o o (] ( ]
® gut kann bei bestimmten Anwendungen verwendet werden @ nicht zu empfehlen  * kann nur bei eisenhaltigem Material verwendet werden

www.hennigworldwide.com




SPANEFORDERER

SCHARNIERBANDFORDERER
(Glieder, Kette)

Eine bewdhrte Forderbandlosung fiir eine Vielzahl an Materialien, Spantypen
und Spanlasten. Scharnierbandférderer sind die am haufigsten verwendete
Forderbandart und lassen sich so umbauen, dass sich auch problematischere
Abfélle, wie harte und schwere Teile, abtransportieren lassen.

Optionen
FORDERBANDDESIGN glatt, gelocht, genoppt

FORDERBANDTEILUNG IN ZOLL (MM) 1.5 (38.1), 2.5 (63.0), 4.0 (101.6),
6.0 (152.4)

MITNEHMER gezahnt, flach, u-férmig, nach Kundenvorgaben
INTEGRIERTER KSS-BEHALTER

KSS-FILTRATION

BELASTBARE AUFPRALLPLATTEN fir schweren Schrott oder schwere Teile
ZYLINDERABDECKUNG fiir geblindelte Spane

SCHARNIERBAUSATZ Service / Ersatzteile (siehe Seiten 11-12)

KRATZERBANDFORDERER

Eine ideale Losung fur feine Spéne: Der Kratzerbandforderer lasst sich in
Gegenrichtung bewegen, sammelt dabei Spédne ein und zieht diese die
Neigung hinauf bis zum Auswurfende. Standard-Schaufeln auf Kratzerband-
forderern kdnnen mittels Abstreifern an die Anwendung angepasst werden.

Optionen

KRATZERLEISTEN Standardwinkel oder Winkel nach Kundenvorgaben
ABSTREIFER

INTEGRIERTER KSS-BEHALTER

KSS-FILTRATION

MASSIVER TROMMELMAGNET fiir schwebende eisenhaltige Spane bei der
Verwendung von Kithlschmiermitteln

VERSCHLEISSARME KONSTRUKTION mit gehdrteten Schienen und
Fihrungen / Boden

ABSTREIFERSET Service / Ersatzteile (siehe Seite 11-12)




MAGNETBANDFORDERER

Magnetbandforderer spielen beim Spdne-Management eine wichtige Rolle.
Sie eignen sich fir Anwendungen mit eisenhaltigen Materialien, bei denen
kleine und feinste Spane entstehen.

Optionen
KSS-BEHALTER

HOHE TEMPERATURBESTANDIGKEIT

DISK FILTRATION (CDF)

Mittels unserer patentierten Disk-Filtration (CDF) wird eine hohe Filtrations-
effizienz erzielt. Durch das von Hennig entwickelte innovative Scheiben-
design wird das Kihlschmiermittel direkt in den KSS-Behdlter geleitet.
Disk-Filtration eignet sich flr eine Vielzahl an wasser- oder 6lgemischten
Materialien - bis zu einer Nennfilterfeinheit von 25 pm.

Optionen

MASSIVE ROTIERENDE MAGNETTROMMEL
zur Abscheidung von Gusseisenschlamm/Feinstaub, Spane

SPANEFORDERERTYP Scharnierband- oder Kratzerbandférderer
GROSSE DER FILTERDISK 10", 12", 16"

EINZELNE ODER MEHRERE FILTERDISKS
je nach KSS-Durchsatz

Siehe Seite 13-14 fiir weitere Informationen.

Fiir weitere Filtrationsmdglichkeiten, siehe Seite 15-16.

www.hennigworldwide.com




SPANEFORDERER

SCHNECKENFORDERER

Die ideale Losung bei begrenzten Platzverhaltnissen.

Der Schneckenforderer lasst sich entweder in der Werkzeugmaschine oder
direkt auf dem Boden montieren. Es ist moglich, einen mobilen Spanefor-
derer vorzusehen, der sich frei in der Werkstatt bewegen Idsst und bei der
Spanabfuhr bei in Massenproduktionen zur Systembeschickung eingesetzten
Schneckenférderern hilft.

Optionen
DREHMOMENTBEGRENZER

INSTALLATION in der Férderschnecke oder direkt auf dem
Maschinenrahmen

FORDERSCHNECKE mit oder ohne Welle

MOBILER SPANEFORDERER Details siehe unten

MOBILE FORDERER

Ein mobiler Spaneforderer bietet dem Maschinenbediener eine kom-
fortable Méglichkeit, Spane in Container zu entsorgen. Dies reduziert
die Reinigungszeit und schont lhren Ricken.

Der tragbare Forderer kann fir die turnusmaRige Reinigung meh-
rerer Maschinen verwendet werden oder fest flr eine beliebige
Maschine (auch bei groen Spanemengen) eingesetzt werden.
Positionieren Sie den Forderer einfach unter dem Spaneschacht
eines Schneckenforderers und schlieen ihn an.

Kihlmittel das sich im Férderer ansammelt, wird von den Spanen
mit abgefiihrt, so dass dieser nicht entleert werden muss.

Optionen

EINSTELLBARER SPANETRICHTER

Die Offnung des Spéanebehilters kann in Richtung des Heckteils,
nach rechts oder links positioniert werden, indem die vier Bolzen die
den Trichter fixieren, herausgedreht und entfernt werden.
Schwenken Sie ihn einfach in die gewtinschte Position und ver-
schrauben ihn wieder.

Maogliche einstellbare Positionen des Spanetrichters

A. In Richtung des Heckteils B. Seitlich C. Nach Links D. Nach Rechts




SCHUBSTANGENFORDERER

Wird verwendet, um alle moglichen in groBen Mengen produzierten Fein-

stdube und Spéne zu transportieren. Der Schubstangenforderer lsst sich je
nach Anwendung auf oder unter dem FulBboden montieren.

Dieses System ist besonders geeignet fur Fertigungsstatten mit mehreren
Forderern (Férdernetzwerk), da hier jeder Spaneférderer in das Push-Pull-
Stangensystem einleiten kann.

Optionen
VORFILTRATIONSGITTER fir die KSS-Abfihrung

VERSCHLEISSPLATTE mit gehartetem Unterrahmen

GURTBANDFORDERER

Die universale Transportldsung fir Anwendungen ohne Flussigkeiten.

Mit dem Gurtbandforderer lassen sich Teile und Schrott aus Metall, Kunst-
stoff und Pappe bis zu einem Gewicht von 15 kg/Meter beférdern.

Er wird eingesetzt, wenn sich die Extraktion schwierig gestaltet (Druckver-
formungsteile, Stanzschrott und Schnittabfall) oder ein Hohenunterschied
zu Uberwinden ist. Das Transportband des Forderers ist 6l- und fettbestan-
dig.

Optionen
PVC- ODER PUR-BAND fir Betriebstemperaturen bis 80° C

SPEZIALBAND FUR HOHE BETRIEBSTEMPERATUREN
von mehr als 80° C

MIT ODER OHNE MITNEHMER
OL- / FETTBESTANDIGE BANDER
INTEGRIERTER ANTRIEBSMECHANISMUS

ABSTREIFER

www.hennigworldwide.com




KUNDENSPEZIFISCHE SPANEFORDERER & NETZWERKE

KUNDENSPEZIFISCH ANGEPASST &
KOMPLETTLOSUNGEN

Besondere Arbeitsumgebungen. Spezielle Maschinenkonfiguration.
Wechselnde Spanemengen. Dies sind nur einige der besonderen An-
forderungen, die auf die Notwendigkeit einer individuellen Spanefor-
derer-Losung hinweisen. Hennig-Techniker entwickeln Losungen um
alle diese Anforderungen zu erfillen.

Flr nahezu jeden Anwendungsfall - z. B. die Entfernung von Staub
und Gas wahrend einer Trockenbearbeitung (Abb. unten) oder den
Abtransport von Teilen und Abféllen ( Abb. rechts).

Wenn fur Ihr Férdersystem eine Einbindung in Maschinenregler oder
eine starkere Automation als bei unserem Standardsteuersystem
notig ist, kdnnen wir fiir Sie eine maRgeschneiderte Losung entwick-
eln. Wenn Sie Ihre Spane zusatzlich brechen oder aufbereiten wollen,
kénnen wir auch hierfir die benétigte Technik bereitstellen.

Optionen

ABSAUGVORRICHTUNG fir Rauch und Staub

SPANEBRECHER

SPANEZENTRIFUGE

SCHWENKBARE RUTSCHE manuell oder automatisch betrieben

VERSCHLEISSPLATTE mit gehdrteten Schienen und Fiihrung/
Boden

SPANVERDICHTER

FILTERANLAGE




SPANEFORDERER-NETZWERKE

Vollautomatisieren Sie die Abfallentsorgung lhrer Anlage mit

integrierten Kihlmitteltanks und einem Spéneférderer - Netzwerk.

Speziell Gro3serienhersteller kdnnen mit den integrierten Syste-
men von Hennig das Entfernen der Spane an lhren Werkzeug-
maschinen in der Fertigung automatisieren. Dies reduziert die er-
forderliche Zeit flr die Entsorgung von Spédnen und erhoht somit
die Fertigungszeiten.

RECHTS

Integriertes Spaneforderersystem. Kleinere Forderer bringen
das Material von den Bearbeitungszentren zum Hauptaustrag-
spaneforderer. So lassen sich Spane aus mehreren Maschinen
effizient entfernen.

UNTEN LINKS
Einstellbare Spanrutschen lassen sich in verschiedenen Auswurf-
winkeln positionieren.

UNTEN RECHTS

Spéneforderer bringen Spdne von mehreren Bearbeitungszentren
zu einem integrierten Spaneférderer. So lassen sich Spane leicht
und effizient entfernen.

www.hennigworldwide.com




SERVICE & ERSATZTEILE

Fir den Fall, dass Ihr Spaneforderer gewartet oder repariert Forderbander, Antriebsmotoren und andere Teile konnen

werden muss, verfiigen wir tber die notigen Teile und das Schaden nehmen, verschleien oder einfach veralten. Setzen Sie
erforderliche Fachpersonal, um beschadigte oder verschlissene sich mit uns in Verbindung, bevor Sie in ein vollig neues System
Bauteile zu reparieren bzw. auszutauschen. So ist Ihre Anlage im investieren. Vielleicht sind wir in der Lage, die bestehende Anlage
Nu wieder einsatzbereit. ZU reparieren.

SPANEFORDERERTEILE USCH/KITS
1 Vorderer Kettenschutz 11 Lagerdeckel 25 Scharnierband (fiir Komplettaustausch)
2 Drehmomentbegrenzer-Baugruppe 12 Antriebskette 17 Scharnierplatten-Satz (Standard)
3 Innerer Kettenschutz 13 Abkippbarer Deckel 18 Scharnierplatten-Satz (mit einfachem
4 Spannkopflager 14 Kettenrad des Getriebemotors Mitnehmer)
5 Band-Kettenrad/Ritzel 15 Getriebemotor 19 Scharnierplatten-Satz (mit gezahntem
6 Innerer Kettenschutz links 16 Einstellbare Halterungen Mitnehmer)
7 Innerer Kettenschutz rechts 20 Riicklaufachse (wenn im Original aus- 26 Kratzerband (fur Komplettaustausch)
8 Drehkraft-Begrenzungsstift/ geliefert) 27 Kratzerplatten-Satz

Direktantriebsstift 21 Motortragerplatte
9 Kettenradstift 22 Steuerkasten
10 Antriebswelle 23 Motorabdeckung

24 Transportrollen-Satz (Option)

Um Ersatzteile zu bestellen, nennen Sie uns bitte nur die Hennig-Nummer, Seriennummer oder
Kunden-Referenznummer die Sie dem Typenschild entnehmen konnen (normalerweise finden Sie dies an der Seite des

MADE N GERMANY

Auswurfkopfes) und die benétigten Komponenten aus der obenstehenden Liste, die benétigt werden.

Fiir die erforderlichen Seriennummern beachten Sie bitte dieses Typenschild auf ihnrem Spaneférderer ——»

BANDAUSTAUSCH / KITS

Scharnierband

Kratzerband




KETTENANTRIEB AM KOPF

DIREKTANTRIEB

www.hennigworldwide.com



DISK FILTRATION (CDF)

KSS-MANAGEMENT. VEREINFACHT.

Mittels unserer patentierten Disk-Filtration (Chip Disk Filtration, CDF)
wird eine hohe Filtrationseffizienz erzielt. Durch das von Hennig
entwickelte innovative Scheibendesign wird das Kihlschmiermittel
direkt in den KSS-Behélter geleitet. CDF eignet sich fiir eine Vielzahl
an - wasser- oder 6lgemischten Materialien - bis zu einer Nennfilter-
feinheit von 25 um.

Dieser von Hennig entwickelte Ansatz fiir die Spanabfuhr ist
erschwinglich, vielseitig und patentgeschitzt. Es ist das einfachste
Verfahren, das derzeit auf dem Markt fir die KSS-Filtration erhéltlich
ist. Das CDF-System von Hennig besitzt ein einfaches Design und kann
mit einem Kratzerbandftérderer oder Scharnierbandférderer kom-

biniert werden.

GUSSEISENFILTRATION. LEICHT
GEMACHT.

Gusseisenanwendungen gelten als besonders anspruchsvoll. Durch
Hinzufligung einer massiven rotierenden Magnettrommel lasst sich
die Entfernung von schwebenden Spanen, Feinstaub und Schlamm
noch effizienter gestalten.

EIN-BAND-SYSTEM FUR ALLE SPANARTEN

Im Gegensatz zu vielen Nylon-Netztrommelsystemen sind
fur das CDF-Verfahren keine zwei Férderbandsysteme
erforderlich, um spiralférmige Spane zu verarbeiten. Zudem
|asst es sich mit Scharnierband- und Kratzerbandférderern

kombinieren.

DAUERSELBSTREINIGUNGSBETRIEB
Spruht kontinuierlich Kihlschmiermittel auf Filtermedien
aus Edelstahl und entfernt so feine Spéne. Dabei wird keine

externe Druckluft- oder Dampfquelle bendtigt.

PATENTIERTES DISK-FILTRATIONSVERFAHREN

Durch das von Hennig entwickelte innovative Design wird
das Kihlschmiermittel direkt in den KSS-Behélter geleitet.
CDF eignet sich fur eine Vielzahl an wasser- oder 6lgemischt-

en Materialien.

FILTERMEDIEN AUS EDELSTAHL

Konnen vortibergehend oder dauerhaft hohe Spanlasten mit
einer NenngroBe von 25-120 um verarbeiten, was bei einem
Nylon-Netztrommelsystem problematisch werden kénnte.

Optionen

SPANEFORDERERTYP mit Scharnierband- oder Kratzerbandférderern verwendbar

GROSSE DER FILTERDISK 10" (254mm), 12" (305mm), 16" (406 mm)
EINZELNE ODER MEHRERE FILTERDISKS je nach KSS-Durchsatz

MASSIVE ROTIERENDE MAGNETTROMMEL zur Abscheidung von Gusseisen-

schlamm/Feinstaub, Spane
KARTUSCHEN - ODER ZYKLONFILTER fur Filtration bis 1 um
LUFTVORHANG um festklebende Spane vom Band zu entfernen

SCHLAMMBEHALTER fiir die einfache Entsorgung von Schlamm/Schleifstaub

Merkmale

1 HAUPT-KSS-PUMPE

2 HOCHDRUCKPUMPE 300-1000 PSI (21-69 Bar)
3 CDF-RUCKSPULPUMPE

4 DISK-ZUGANGSDECKEL

5 KSS-BEHALTER

6 SCHALTKASTEN
Abbildung mit HMI Kontrolle

7 NIEDRIGE ZULAUFHOHE

8 ZUSATZLICHE FILTRATION
siehe Seite 15-16 fur Filtration




FUNKTIONSWEISE

@ ENTFERNUNG VON GROBEN SPANEN

MIT SCHARNIERBAND- ODER KRATZERBANDFORDERER
Das Forderband (Scharnierband- oder Kratzerband) sammelt groBere Spéne
und Partikel ein, um diese in einen Spanbehalter auszuwerfen.

Dadurch, dass die gréBeren Spéne bereits vor der Filterdisk entfernt
werden, ist sichergestellt, dass diese nicht aneinander kleben und das Sys-
tem verstopfen. Das ermoglicht eine duBerst effiziente Feinpartikelfiltration.

© FEINPARTIKELFILTRATION

FILTERNDES KUHLSCHMIERMITTEL

Kleine Partikel, die auf das Forderband gelangen, vermischen sich auf
natlrliche Weise mit dem Kuhlschmiermittel, das in Richtung des Diskfilters
flieRt. In diesem werden Partikel bis zu einer GroBe von 25 um abgeschie-

den und das gereinigte Kithlschmiermittel fliel3t zurlck in den KSS-Behélter.

ENTFERNUNG VON PARTIKELN

Die abgeschiedenen Partikel rotieren mit dem Diskfilter und werden aus
dem Kihlschmiermittel herausgehoben und in Richtung der Riicksplein-
richtung geleitet. Dort werden die Partikel mit einem Ruckspulspray auf
das Férderband gebracht und gemeinsam mit den groberen Spanen
entfernt.

© GUSSEISEN-MIKROFILTRATION

ABSCHEIDUNG UND ABTRANSPORT VON FEINEN GUSSEISENSPANEN
Durch Hinzufiigung einer massiven rotierenden Magnettrommel kénnen
feine Gusseisenspédne abgeschieden und aus dem Kihlschmiermittel
entfernt werden.

Wurden geniigend Partikel auf der Magnettrommel gesammelt, so dass
ein schwerer Schlamm entsteht, fallt dieser auf das geneigte Trockenband
und wird gemeinsam mit den gréBeren Spanen und Partikeln, die auf dem
Diskfilter im Spanbehalter gesammelt wurden, ausgetragen.

www.hennigworldwide.com

Magnettrommel zur

Abscheidung von feinen
kGusse\'senspénen




WEITERE FILTRATIONEN

PAPIERFILTRATION

Papierfiltrationssysteme wurden entwickelt um verschiedene Arten von Flissigkeiten zu reinigen (Wasser, Emulsionen, von Feststoff-

partikeln verunreinigte wassrige Losungen).
Diese Filter werden auch in anderen Branchen als in der Werkzeugmaschinenindustrie eingesetzt (Chemie, Lebensmittel, Malerei, Petro-

chemie, Glas, Industriewaschmaschinen).

Es gibt verschiedene Filtrationstypen mit Leistungen von 30 bis 400l/min. fir emulgierbares Ol bzw. von 15 bis 200 I/min. fir Ol.




TROMMELFILTER

Automatische Metallkantenspalt-Filter fir alle Anwendungen, bei denen zahflissige Flissigkeiten und Pasten gefiltert und homogenisiert

werden sollen.
Diese kompakten Zumisch-Filtersysteme kdnnen fir die halb - oder vollautomatische Reinigung entwickelt werden. Das System reinigt sich

durch das Drehen der Kartusche gegen einen gefederten Abstreifer.

METALLKANTENSPALTFILTER

Automatische Metallkantenspaltfilter eignen sich fiir alle Anwendungen, bei denen
Flissigkeiten oder Pasten mit niedriger oder hoher Viskositat gefiltert und homogenisiert

werden mussen.

Diese kompakten Inline-Filtersysteme kénnen fur die halb- oder vollautomatische Reinigung
konzipiert werden. Das System wird gereinigt, indem die Kartusche gegen einen feder-

betatigten Abstreifer gedreht wird.

www.hennigworldwide.com




KSS-BEHALTER

INDIVIDUELLE LOSUNGEN.
NACH KUNDENWUNSCH.

Mithilfe integrierter oder zusatzlicher Behalter wird das
Kuhlschmiermittel schnell wéhrend des Verarbeitungspro-
zesses gereinigt und aufbereitet. Dadurch kommte es zu
weniger Betriebsunterbrechungen und Stillstandszeiten.

Dank der abnehmbaren Deckel kann die Wartung schneller
und einfacher erfolgen, da der Zugriff auf das Innere des
Behalters erleichtert wird.

Fallstandsmesser gehoren zur Standardausristung und auch
Leitbleche, Spankdrbe und abnehmbare Filtersiebe kénnen
hinzugefligt werden.

Optionen

LEITBLECHE / SPANKORBE / FILTERSIEBE
KARTUSCHEN- UND / ODER ZYKLONFILTER
SCHWIMMERSCHALTER

OLSKIMMER

KSS-PUMPEN

G/MIN (dm?/h) ODER PSI-ANFORDERUNGEN NACH KUNDEN-
WUNSCH

INTEGRIERTE REGLER FUR DIE PUMPEN-/FILTERAUTOMATION

CDF SPANEFORDERER MIT INTEGRIERTEM KSS-BEHALTER




T-formiger, zusatzlicher KSS-Behdlter

Quadratischer, zusatzlicher KSS-Behalter

L-formiger, zusatzlicher KSS-Behdlter

www.hennigworldwide.com



CANFRAGEFORMUBARY) SCHARNIER-/KRATZER-/MAGNETBANDFORDERER || 11TIHENNIG

Bitte ftillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-mail oder Fax an eine Niederlassung lhrer www.hennigworldwide.com
Wahl. Siehe Seite 23-24 fiir Kontaktinformationen.

U N T E R N E H M E N (vollstindige Adresse)

Name

Funktion

E-mail

Telefon Fax Datum / /

VO R H A N D E N E R S PA N E FO R D E R E R (Wenn lhnen die Teilenummer des Férderbandes vorliegt, kénnen Sie die unteren Abschnitte ignorieren)

Marke O Hennig OEnomoto O Sermeto (O Cobsen (O Andere

Teilenr. Seriennr.

Forderbandtyp O Scharnierband (O glatt O gelocht O genoppt) O Kratzerband O Magnetband

ANGABEN ZUR MASCHINE

Marke Modell Verfiigbare Daten [ |Fotos [ ]Zeichnungen
Typ O Drehbank O Frasmaschine O Bohrmaschine O Gewindebohrer O Sonstiges Spanvolumen dm?/h
Spindelleistung kw Stromversorgung V, Hz

Spanmaterial [ Weichstahl [ Hartstahl []Edelstahl []Messing/Kupfer [JGuss [JAluminium [JAluminiumlegierung [ Sonstiges

Spanart [ ]feine Spane []gebrochene Spane [ ]grolRe gebrochene Spdne []lange wirre Spane []dichte wirre Spane [] Sonstiges

TECHNISCHE DATEN DES SPANEFORDERERS

Aufnahmeldnge L1 mm Installation O Aufdem Boden O In der Maschine O Innentank O In der Grube
Gesamtlange L mm Lage des Getriebemotors O Links O Rechts

Auswurfhohe H mm Stromanschluss V Ph Hz

Max. Aussenbreite w mm Schaltkasten O Ja O Nein

Steigwinkel (45°,60°) A deg. O Variable Geschwindigkeit (standard) O 3 Tasten (fwd, rev, e-stop) O Auto/Manuell Wahlschalter
Breite Abwurfschacht W1 ___mm O Netzstecker (wenn ja, bitte unten angeben)

Hohe Abwurfschacht ~ H1 mm Lage des Schaltkastens O Links (O Rechts O Eigenstdndig

Héhe Rahmen H2 . mm Farbe (pulverbeschichtet) O RAL O Sonstiges

Hohe Abwurfschacht y mm

BreitedesForderbandes B~~~ mm

FuBposition (Zutreffendes auswahlen) OB OC____ mm

Schwenkrollen O Ja O Nein
KSS-Behalter notwendig O Ja O Nein

Position Getriebemotor
KSS-Durchsatz L/min (Gesamtmaschine)

Rechts Links

~

Kiihinuten O Links O Rechts O Beidseitig O Ohne

Bandgeschwindigkeit (m/min) O 22 O 1.6 O Sonstiges

Uberlastschutz O Stromsensor O Mech. Drehmomentbegrenzer O Ohne

O Sonstiges

1
( A (60° STD) A c {
L1 ‘ ! JIE I:

Einlass Querschnitt Seitenansicht rechts Vorderansicht




(ANFRAGEFORMUDARD DISK-FILTRATION (CDF) IHHTIHENNIG

Bitte flillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-mail oder Fax an eine Niederlassung lhrer www.hennigworldwide.com
Wahl. Siehe Seite 23-24 flir Kontaktinformationen.

U N T E R N E H M E N (vollsténdige Adresse)

Name

Funktion

E-mail

Telefon Fax Datum / /

VO R H A N D E N E R S PA N E FO R D E R E R (Wenn lhnen die Teilenummer des Férderbandes vorliegt, kénnen Sie die unteren Abschnitte ignorieren)

Marke O Hennig OEnomoto O Sermeto (O Cobsen (O Andere

Teilenr. Seriennr.

Forderbandtyp O Scharnierband (O glatt O gelocht O genoppt) O Kratzerband O Magnetband

ANGABEN ZUR MASCHINE

Marke Modell Verfligbare Daten [|Fotos []Zeichnungen
Typ O Drehbank O Frasmaschine (O Bohrmaschine O Gewindebohrer O Sonstiges Spanvolumen dm’/h
Spindelleistung kw Stromversorgung V, Hz

Spanmaterial [ | Weichstahl [ ]Hartstahl []Edelstahl []Messing/Kupfer []Guss []Aluminium []Aluminiumlegierung []Sonstiges

Spanart [ feine Spane []gebrochene Spane []groRe gebrochene Spane []lange wirre Spane [ dichte wirre Spane  [] Sonstiges

TECHNISCHE DATEN DES SPANEFORDERERS

Aufnahmeldnge N Installation O Auf dem Boden O In der Maschine O Innentank O In der Grube
Gesamtldnge L 0 mm Lage des Getriebemotors O Links O Rechts

Auswurfhdhe H mm Stromanschluss V Ph Hz

Max. Aussenbreite w__mm Schaltkasten O Ja O Nein

Steigwinkel (45°, 60°) A deg O Variable Geschwindigkeit (standard) O 3 Tasten (fwd, rev, e-stop) O Auto/Manuell Wahlschalter
Breite Abwurfschacht wi___mm O Netzstecker (wenn ja, bitte unten angeben)

Hohe Abwurfschacht HT . mm Lage des Schaltkastens O Links O Rechts O Eigenstandig

Héhe Rahmen H2 _ mm Farbe (pulverbeschichtet) O RAL O Sonstiges

Hohe Abwurfschacht y . ..mm

BreitedesForderbandes B _~~~~~~~~ mm

FuBposition (Zutreffendes auswahlen) OB OC____ mm

Schwenkrollen O Ja O Nein

KSS-Behalter notwendig L/min (Gesamtmaschine) . .
i . . . Position Getriebemotor
KSS-Typ O wassergemischt O synthetisch O dlgemischt SSU- O Sonstiges

Filterfeinheit O 25-30 um O 35-40 um O 40-45um O Sonstiges Rechts Links

Bandgeschwindigkeit m/min) 22 O16 O Sonstiges

Uberlastschutz O Stromsensor O Mech. Drehmomentbegrenzer O Ohne

O Sonstiges

é N 'A (60° STD) T % ) ﬂ ”
L1 ‘ } M tB H ﬂ
L t
Einlass Querschnitt Seitenansicht rechts Vorderansicht

www.hennigworldwide.com




— SCHNECKENFORDERER HIITHENNIG

Bitte ftillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-mail oder Fax an eine Niederlassung lhrer www.hennigworldwide.com
Wahl. Siehe Seite 23-24 fiir Kontaktinformationen.

U N T E R N E H M E N (vollstéandige Adresse)

Name

Funktion

E-mail

Telefon Fax Datum / /
ANGABEN ZUR MASCHINE
Marke Modell Verfligbare Daten [ ]Fotos [ Zeichnungen
Typ O Drehbank O Frasmaschine O Bohrmaschine O Gewindebohrer O Sonstiges Spanvolumen dm?/h

TECHNISCHE DATEN SCHNECKENFORDERER

Gesamtlange mm Weitere Informationen
AuBendurchmesser der Spirale 2 mm
Teilung 3 mm
Dicke der Spirale 4 mm
Durchmesser der Antriebswelle 5 mm

T LT

BEFESTIGUNGSOPTIONEN

O A (Innenliegende Nabe an Antriebswelle gebohrt, gesichert mit Bolzen oder Schrauben)
O B (Gleitverbindung die fest auf Antriebswelle sitzt, verbunden mit einem Stift)
(O C (Kombination von A und B)

O D (Nur Spirale, direkt auf die Antriebswelle geschweif3t)



(@ANFRAGEFORMURARY  KSs-BEHALTER HITTHENNIG

Bitte fiillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-mail oder Fax an eine Niederlassung lhrer www.hennigworldwide.com
Wahl. Siehe Seite 23-24 fiir Kontaktinformationen.

U N T E R N E H M E N (vollstéandige Adresse)

Name
Funktion
E-mail
Telefon Fax Datum / /
ANGABEN ZUR MASCHINE
Marke Modell Verfligbare Daten [ ]Fotos [ Zeichnungen
Typ O Drehbank O Frasmaschine O Bohrmaschine O Gewindebohrer O Sonstiges Spanvolumen dm?/h
TECHNISCHE DATEN KSS-BEHALTER
Form des Behalters O Quadratisch/Rechteckig O L-Férmig O T-Formig Schwimmerschalter O Oberer Fullstand O Unterer Fillstand O Ohne
O Sonstiges Olskimmer O Ja O Nein
Kapazitat des Behélters L mm W mm KSS-Kapazitat Liter
L1 mm W1 mm KSS-Durchsatz [/min (Gesamtmaschine)
L2 mm H mm Zusétzliche Optionen
Einbaustelle O Auf dem Boden O Inder Grube (O Sonstiges
Optionen  [] Schwenkrolle [INivellierfie []Inspektionsdeckel
[ Abnehmbare(s) Filtersieb(e) [ ] Sonstiges
Farbe (pulverbeschichtet)
Pumpe1 O Ohne O Modell
« AbfluBmenge Druck Spannung Zusatzliche Informationen
Pumpe2 O Ohne O Modell
« AbfluBmenge Druck Spannung
Pumpe3 O Ohne O Modell
« AbfluBmenge Druck Spannung
Filter O Einzelner Gewebefilter O Doppelter Gewebefilter O Zyklonfilter
Bendtigte Filtereinheit um
QUADRATISCH/RECHTECKIG L-FORM T-FORM
w w w
‘ L L1 ~—Ll— —L2—
L L
KN
T HOHE (ALLE TANKFORMEN)

www.hennigworldwide.com




HENNIG WELTWEIT / KONTAKT

IHHNIHENNIG

Making our customers successful.

Stammsitz / Produktion / Vertrieb / Servicestation

Produktion / Vertrieb / Servicestation

Produktion / Vertrieb

Vertriebspartner

Servicestation

Hennig, Inc. (Stammsitz Nordamerika)
9900 North Alpine Road

Machesney Park, IL61115

Telefon: + 01 815-636-9900

Fax: + 01 815-636-9737
info@hennig-inc.com

(2] Hennig, Inc. Oklahoma Service Center

900395 S. 3420 Road
Chandler, OK 74834
Telefon: + 01 405-258-6702
Fax:  +01405-258-9971
info@hennig-inc.com

e Hennig, Inc. Michigan Service Center

11879 Brookfield Road
Livonia, Ml 48150

Telefon: + 01 734-523-8274
Fax: + 01 855-427-1549
info@hennig-inc.com

(4] Hennig, Inc. Ohio Service Center

11431 Williamson Road
Blue Ash, OH 45241
Telefon: + 01 513-247-0838

Fax: + 01 513-247-0840
info@hennig-inc.com

e Hennig, Inc. N. Carolina Service Center
8916 Pioneer Avenue, Suite C, Dock 14
Charlotte NC 28273
Telefon: + 01 704-588-7200
Fax: + 01 704-588-7200
info@hennig-inc.com

@ Hennig / Gaden, S.A. de C.V.
Calzada Abastos N° 235
Col. Santa Maria
Torredn Coahuila, C.P. 27020
Telefon: + 01 (871) 268 2449
Fax: + 01 (871) 268 2449
ventas@grupogaden.com

0 Hennig / Gaden, S.A. de C.V.
Calle Primera N° 1037
Col. Ministro Nazario Ortiz
Saltillo, Coahuila, C.P. 25100
Telefon: + 01 (844) 180 0294
Fax: + 01 (844) 180029
ventas@grupogaden.com

e Hennig / Gaden, S.A. de C.V.

Silca Ne 4, Col. Vista Hermosa
Tlalnepantla, Mexico, C.P. 54080
Telefon: + 52 (55) 5318 4146
Fax: +52(55) 531932
ventas@grupogaden.com

Cobsen Ltda.

R. Benedito Mazulquim, 425
CEP 18550 Boituva S.P., Brasilien
Telefon: + 55 15 3263-4042

Fax: + 55 15 3263-4070
cobsen@cobsen.com.br




Hennig GmbH (Stammsitz Europa)
Uberrheinerstrasse 5

85551 Kirchheim, Deutschland
Telefon: + 49 89 96096-0

Fax : 4+ 4989 96096-120
info@hennig-gmbh.de

Hennig CZ s.r.o0.
Kldnovické 334

250 82 Uvaly, Tschechien
Telefon: + 4202810 91610
Fax: 4420281091625
info@hennig-cz.com

Hennig France sas (formerly Sermeto)
19, rue de Rebrillon

03300 Creuzier-le-Neuf, Frankreich
Telefon: + 33 470 58 4740

Fax: 433470580022
contact@hennig-france.com

Hennig U.K. Ltd.

Unit 6, Challenge Close

Coventry CV1 5JG, Vereinigtes Konigreich
Telefon: + 44 24 76555690

Fax: + 44 24 76256591
sales@henniguk.com

(14] Hennig BH doo.
Ciljuge Il bb — poslovna zona
75270 Zivinice, Bosnien-Herzegowina
Telefon: + 387 35 95 1876
info@hennig-gmbh.de

@ B & S Industrieel Onderhoud
Zirkoonstraat 7, 7554 TT Hengelo (Ov.)
Postbus 69
7550 AB Hengelo (Ov.), Niederlande
Telefon: + 31 74 8510600
Fax: + 31748510605
megen@bs.nl

@ Ssvenska Maskinkomponenter AB
Brunnsakersvagen 9
64593 Strangnds, Schweden
Telefon: + 46 8 53470770
Fax: + 46 8 53470775
info@svemako.se

m Lubrication Equipment Pty. Ltd.
6, Liebenberg Road, Stidafrika
1451 Alrode, Johannesburg
Telefon: + 27 11 8645785
Fax: +27 11 8648231
sales@lubrequip.co.za

www.hennigworldwide.com

® Osung Mechatronics Co. Ltd.
Jinbuk-myun Shincon-li 413-2
Gyungnam Masan-city, Stidkorea
Telefon: + 82 55 271 1821

Fax: +82552711820
osgijeon@naver.com

Enomoto BeA Co., Ltd.
5-10 Sohara Koa-Cho
Kakamigahara-Shi,

Gifu 504-8551, Japan
Telefon: + 81 583 832178
Fax: + 81583 897435
kashida@enomotoweb.com




NOTIZEN




www.hennigworldwide.com




GLOBAL EXCELLENCE IN MACHINE PROTECTION

Durch qualitativ hochwertige Produkte tragen wir zum Erfolg unserer Kunden bei.
Das Vertrauen unserer Kunden ist fir uns sowohl Ziel als auch Antrieb fiir stetige Verbesserung.

Unser Unternehmen ist auf Spdnemanagement, Maschinenschutz und Anlagensicherheit spezialisiert.
Hennig-Produkte optimieren die Fertigungsleistung und sorgen fir sichere Arbeits- und Umgebungsbedingungen.

MASCHINEN-
SCHUTZ

Teleskop-Stahlabeckungen
Faltdachabdeckungen

Modulare Systeme (XYZ-Module)
Rolltirensysteme

Faltenbalge

Schiirzen & Rolloabdeckungen
Grubenabdeckungen
Abstreifersysteme
Teleskopfedern

Leitungsfihrungen

SPANE-
MANAGEMENT

Spaneférderer

Schlusselfertige Spaneférdereranlagen
Spaneférderer-Netzwerke
Spanefoérderer Ersatzteile
KSS-Filtration

KSS-Behalter

UMHAUSUNGEN &
ANLAGENSICHERHEIT

GENSET-Umhausungen
Maschinenumhausungen
Plattformen und Treppen
Geldnder und Absperrungen
3D-Druck-Umhausungen

Additive gefertigte Umhausungen
Faltenbdlge fur Hubtische

Sonderanfertigungen

DIN ISO 9001:2015 Anderungen vorbehalten CF-G 1120  Copyright 2020

HHTHENNIG

Making our customers successful.

www.hennigworldwide.com




