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VAZENY ZAKAZN{KU,

dékujeme Vdm, Ze jste se rozhodl| pro pouziti ocelového teles-
kopického krytu od firmy HENNIG.

V téchto pokynech se dovite o spravné montdzi, udrzbé a pédi,
aby V&3 ocelovy kryt dlouhodobé a spolehlivé slouzil.
Teleskopické kryty HENNIG slouzi k ochrané citlivych vodicich
drah obrabécich stroju proti t¥iskdam, prachu nebo kapalindm.
Kazdy, tedy i Va3 teleskopicky kryt HENNIG je v podstaté origi-
nalni vyrobek, coz muze vést k ur¢itym odchylnostem v téchto
pokynech i zobrazenich.

Vénujte prosim svoji pozornost tomu, aby jste pfi kazdé objed-
navce nahradniho krytu nebo dilu uvadéli spravné tidaje z vyrob-
niho stitku krytu. Jenom s origindlnimi ndhradnimi dily od firmy
HENNIG budete mit zaruc¢enou stalou kvalitu Vaseho zdkrytu.
Vyrobni Stitek, ktery je umistény na nejvétsim boxu krytu obsa-
huje ¢islo zakdzky ( komm. Nr.) a ¢&islo dilu (viz. obr.vpravo).
Tyto informace najdete i na druhém Stitku, ktery je umistén na
nejmensim boxu uvnitt.

A. MoZNA NEBEZPECI A

BEZPECNOSTNI POKYNY

Vieobecné plati, Ze ocelové kryty fy HENNIG nejsou pochozi.
Kryty, kde je to mozné jsou oznaleny specidlnim informacnim
Stitkem ,,V klidu pochozi, za provozu nepochozi“ (viz obr. vpra-
vo). Na tyto kryty se nesmi vstupovat za provozu, aby se vyloudi-
lo nebezpedi pro Vase zaméstnance a predeslo se tak moznému
poskozeni jednotlivych boxu, kluzatek, kolecek a vodicich drah.
HENNIG-ocelové zakryty jsou uréeny pro prumylové pouziti a
mohou by montovény, udrZovany a opravovény pouze dostatec-
né zaskolenym persondlem.

B. MONTAZ OCELOVYCH KRYTU

1. Pfi montazi ocelového krytu, je mozné v piipadé potreby,
prodlouzit vodici drahy s pomoci doplfujicich drzaka (Obr. 1)

2. Dbejte na to, aby na pfechodech mezi drzéky a vodicimi dra-
hami (na strandch i se shora) nebyly Zddné mezery.

3. Presvédite se, zda vodici drédha po které se bude kryt pohy-
bovat je rovnd, neprohnutd a je pouZitelnd pro jednotlivé
vodici prvky (mosaz, umélohmotnd kolec¢ka), (pfi ocel.
loZiskach tvrzend).

4. Aby se predeslo pruhybim a tim i poskozeni jednotlivych
dilt krytu, musi byt kryty roztaZzeny pouze na vodici draze.

5. Upevriovaci ¢ela musi byt v pravém uhlu k roviné pohybu.

6. Pri dopravé tézkych krytt pomoci jefdbu, musi byt pouzita
pfisludnd zdvésna zafizen.
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7. Kryty s otvory ve viech zadnich sténdch a v prednim kry-
cim plechu (PKP) musf byt zveddny s pomoci transportnich
ty¢i. Pfed zveddnim je nutné tyto tyCe zabezpetit, aby kryt,
nebo zdvésy (fetézy, lana) nemohly sklouznout.

8. Dbejte na to, aby zdvésné fetézy s oky a lana nemohly
poskodit kryt!

9. P¥i nasazovéni krytu na vodici dréhu dbejte na to, aby
nedochdazelo ke kolizi bo¢niho vedeni s vodici drdhou.

10. Kryty se montuji na vodici drdhu zdsadné v zasunutém
stavu. Pfi upeviiovéni k loZi stroje nebo k pracovnimu stolu,
za¢néte prosim nejmensim dilem a potom nejvét§im, aby se
piedeslo nezddoucim napétim pfi ¢innosti.

11. Pripravené upeviiovaci otvory musi byt spravné nalicovény

proti sobé.
12. V8echny upevfiujici 3rouby musi byt zajistény (napf.

Loctitem).
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I. Horizontalni a vertikdlni ocelové kryty

a Sikmé kryty ve standartnim pouziti
1. Upevnéni nejmensiho a nejvétdiho boxu ke stroji musi byt

provedeno bez napéti.
2. Nejvétsi box musi byt upevnén tak, aby nevyvolal nezadouci

tlaky na dflech pod nim se nachazejicich .
Il. Vertikalni ocelové kryty s odSroubo-

vatelnymi protidrzaky
Pokud nelze ocelovy kryt pfi montéZi nasunout na stojan, pak i vt o
musi byt vybaven od$roubovatelnym protidrzédkem (obr. 3). P¥i Vertikinivodici dréha
montéZi vedte v patrnosti postup podle obr. 2 a obr. 3:

Odnimatelny protikus

1. Vytdhnéte oba nejmensi boxy uplné ze zdkrytu (obr.2/a), 3

uvolnéte nejmensi dil a pomoci prekldpéni jej vyjméte ven
(obr.2/b).

2. Odsroubujte protidrzék.

3. Polozte dil na vodici drahu a upevnéte jej ka stroji.

4. Prisroubujte zpét protidrzdk a dotdhnéte Srouby dostate¢né
pevné tzn. na jistotu.

5. Vytahnéte dal3i nasledujici v&t3i box (obr.2/a), otocte jej dolu
(obr.2/b) a odsroubujte protidrzak.

6. Nasurite dil na vodici drdhu a spojte jej s pfedeslym boxem.
Pfisroubujte zpét protidrzak a dotdhnéte Srouby dostate¢né

pevné tzv. na jistotu.

Namontujte ostatni dily jak bylo popséno v bodech s, 6 a 7.
Upevnéte nejvétsi dil na stroj. Tento krok provedte pouze pfi
plné zasunutém krytu!
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lll. Zaluziové kryty s vodicimi listami

1. Pfi montazi dbejte na soub&Znost (paralelnost) vodicich list.
2. Nasurite plechy na vodici listy.

3. Dbejte na kolmost pfipevnéni a pfedchazejte ukosim.

4. Ptedni a zadni dil upevriujte pouze v zasunutém stavu.

IV. Ocelové kryty s pojistkou ohranicujici
max. roztazeni.

Ohraniceni a zarazky musf byt nastaveny tak, aby pti jakem-
koli provoznim stavu byla zajisténa plnd a neomezend
funkénost.

C. DEMONTAZ A MONTAZ
OCELOVYCH KRYTU

I. Horizontalni ocelové kryty a p¥i¢né
méchové kryty

1. Standardni kryty (obr. 4)

1.1 Uvolnéte upevnéni nejvétsiho boxu.

1.2 Zasurite kryt do sebe.

1.3 Vytdhnéte horni (nejvétsf) box az na doraz. Pevné drzte ost-
atni dily.

1.4 Zatlatte lehce proti stéraci a vyklopte vytazeny box vzhuru.
Pouzijte uloZeni stérace jako oto¢nou linii. Nyni muzete dil
odejmout (obr. 4).

1.5 Vytdhnéte nésledujici box az na doraz a dale postupujte jak
bylo popséno v bodech 1.3 a 1.4.

1.6 Pokud by se p¥i vykldpéni jenotlivych boxu vyskytly t&Zkosti,
odtahnéte bo¢ni stény trochu ven, aby se takto uvolnila
pfedchozi zadni sténa. Postupujte pfi tom velmi opatrné,
aby se predeslo prohnuti bo¢ni stény.

1.7 PFi zpétné montdZi postupujte prosim opacné nez pfi
demontazil

2. Kryty s vodicimi-(Z-)profily (obr. 5)

2.1 Uvolnéte upevnéni nejvétsiho boxu.

2.2 Zasurite kryt do sebe.

2.3 Uvolnéte M4-3rouby z vodicich (Z-) profili a vyklopte box
smérem vzhuru nebo vpfied.

2.4 U dal3ich boxu, postupujte dle bodu 2.3.

2.5 PFi zpétné montézi postupujte prosim presné opacné nez
pfi demontdzi! Pfi montdzi vodicich (Z-) profili pouzijte
prosim nové samopojistné Srouby.

(1) Prvni box Stérac plochy boxu
vytahnout az na doraz

Zadnf sténa

(2) Zadni box odtahnéte

na stranu ve sméru Sipky (3) Poté vyhnéte box pfes

linii stérace a sejméte
s predchazejiciho boxu

Horni Z - lista — Sténa boxu

Sroub

M4x6 DIN 7991
Spodni Z - lista } samozajistujicl

Nosn4 lista Cep kloubu

Element nuizek Podlozka

Zajistovaci krouzek

Cep nuizek




3. Kryty s niizkami (obr. 6)

3.1 Uvolnété nejvétsi a nejmensi box krytu od stolu nebo loze
stroje.

3.2 Zasurite kryt do sebe.

3.3 Sejméte kryt ze stroje a obrat“te jej opatrné na zada.

3.4 Odstrarite pojistky z ¢epu nozek a sejméte je smérem
vzharu.

3.5 PoloZte do sebe zasunuty kryt opét na vodici dréhu.

3.6 Vytdhnéte horni (nejvétsi) box az na doraz. Pfi tom drzte
pevné viechny ostatni dily krytu.

3.7 Tlacte lehce proti stéradi a viklavymi pohyby vyklopte box
vzhiru. PouZijte p¥i tom linii stérade jako oto¢nou. Potom
muZete kryt odejmout (obr. 4).

3.8 Vytdhnéte ndsledujici box aZz na doraz a déle postupujte

podle postupu popsaného v bodech 3.6 a 3.7.

Pokud nastanou potize pfi snimani jednotlivych dilt, pak

mirné roztahnéte bocnice krytu, aby se uvolnil tento dil ze

zadn{ stény predchazejiciho. Postupujte pfi tom velmi opatrné,
aby se predeslo ohnuti bo¢nice.

3.10PFi zpétné montdzi postupujte prosim opacné nez pfi
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demontazi! Pro zajisténi nizek na ¢epech musi byt pouzity
nové zajistovaci pojistky.

4. Horizontdlni kryty s pfiSroubovanym tlumicim
systémem na zadnich sténach

4.1 Uvolnéte nejvétsi box krytu od stolu nebo loze stroje.

4.2 Zasurite kryt do sebe.

4.3 Vytdhnéte horni (nejvétsi) box az na doraz. Pfi tom drite
pevné viechny ostatnf dily krytu.

4.4 Uvolnéte Srouby pfidrzujiciho plechu tlumi¢i na zadni strané
nésledujiciho dilu.

4.5 Sejméte p¥idrzny plech s tlumici.

4.6 Vytdhnéte horni (nejvétsi) box az nadoraz. Zatlacte lehce poti
stéradi a vyklopte vytaZeny dil nahoru. PouZijte pfi tom
upevnénf stéracli jako otoc¢nou linii. Teprve nyni muzete dil
odejmout (obr. 4).

4.7 Vytédhnéte nasledujici box aZz na doraz a déle postupuijte jak je
popséno v bodech 4.4 aZ 4.6 .

4.8 Pokud by se pfi vykldpéni vyskytly potize u nékterych
boxu, povytahnéte obé& bocnice trochu smérem ven, aby
doslo k uvolnéni ptedchazejici zadni stény. Postupujte pfi
tom velmi opatrné, aby nedoslo k ohnuti bo¢nic.

4.9 Pfi zpétné montdzi postupujte prosim opacné nez pfi
demontazi! Dbejte na to, aby p¥idrzné plechy byly sefizeny v
odstupu 1mm proti nasledujicimu boxu. Srouby musi byt
zajistény (napt.Locktite).

Kryty s High-Speed-(HS-) Moduly

Tyto kryty nemohou byt rozebirdny na jednotlivé boxy,
protoze montaz HS-Modulti, mize byt z hlediska bezbe¢nosti,
provedena pouze firmou HENNIG. Udrzbovéd prace, jako
vyména C6-stéracl, valeckt a kluzdtek muze byt presto

generalni opravy zaslete tyto kryty do firmy HENNIG.

Vertikdlni ocelové kryty s
odsroubovatelnym protidrzakem

Demontdz? se provadi zdsadné na stroji s nasledujicim
postupem:

Uvolnéte nejvétsi box z do sebe zasunutého krytu na stroji.
Uvolnéte $rouby na protidrzaku u nasledujiciho vétsiho boxu
a sejméte dil z vodici drahy.

U ostatnich dilt postupujte podle popisu v bodé 2.
Uvolnéte nejmensi dil ze stroje.

Pti zpé&tné montdzi na stroj postupujte prosim presné opacné!

Zaluziové kryty s vodicimi listami

Uvolnéte pfednf a zadni dil Zaluziového krytu, v zasunutém
stavu ze stroje a drazek.

Vytédhriete plechy zespoda nebo zhora z vodicich drazek.
Pfipadn& je mulzete ze stroje demontovat kompletn& i
s vodicimi listami.

PFi zpétné montazi postupujte prosim pfesné opacné nez
pfi demontazi!
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D. UVEDENI DO PROVOZU

Pied dodanim byl Vas teleskopicky kryt HENNIG nastfikdn anti-
koroznim ochrannym olejem a zabalen do polyetylénové félie.
Timto je ocelovy kryt chranén béhem dopravy a i pfi del$im skla-
dovani proti korozi. Nastfikejte prosim olejem cely ocelovy kryt
pted uvedenim do provozu.

Okamzité po dokonceni montéze krytu na stroj musi bezpodmi-
ne¢né nasledovat funkéni zkouska: Pojizdéjte nejd¥ive pomalu
suportem nebo pracovnim stolem. Pozorné pfitom sledujte, zda
kryt na nic nenardzi a vechny dily krytu se rovnomérné roztahu-
ji bez ohybéni. Pak teprve pfi dal3im zkuSebnim pojizdénf zvys-
ujte rychlost stroje az do dosazeni kone¢né rychlosti.

Pfi pomalém béhu krytu, z davodu tieni stéracli na boxech,
muze dochdzet k lehkym zaskubim (vlivem tvz. slip-stick-efek-
tu). Podobny efekt se mize objevit i u kryth vybavenych nizka-
mi, nebo HS-moduly z divodu pomalého pohybu.

Aby se predeslo poskozeni krytu, které se mohou projevit jako
nerovnomérné roztazeni, vyboenf jednotlivych dilt, silnd 3ku-
bani, zadrhnuti na prekdzkach, nepfijemna hlu¢nost nebo jiné
funkéni zavady, musi byt pred dal3im popojizdénim bezpodmi-
ne¢né odstranény.

E. UDRZBA A PECE

I. Prohlidky, funkéni zkousky a cisténi

Teleskopické ocelové kryty vyZzaduji p¥i provozu pouze malou
péci. Aby se predeslo poskozenim, musi byt (v zavislosi na stup-
ni znedisténi a pozadavkl z provozu) provéadéno pravidelné &is-
ténf .

Provéadéjte pravidelné min. jednou tydné vizuelni a funkéni zkou-
Sky krytu, které pfi rychlostech nad 40 m/min jsou doplnény
zkouskou hlu¢nosti a stavu tlumi¢u. Pokud pfi funkénich zkou-
3kach a vizuelni kontrole nebo b&hem provozu budou nalezeny
zdvady , musi byt neprodlen& odstranény. Opotfebované dily
mus{ byt vyménény nezdvisle na délce provozu. Pokud se dily
opotfebovdvaji pred¢asné, pak je tfeba najit pficinu a tu
neprodlené odstranit, aby se ptede$lo dal$imu moznému pos-
kozent.

Prosim roztahnéte kryt a odstrarite viechny nelistoty. Poté
muZete kryt setfit hadrem namocenym do oleje. Takto je mozné
predchazet predéasnému pottebeni a korozi. Ci§t&nf nesmi byt

provadéno stlatenym vzduchem, protoZe takto mohou byt neci-
stoty a tfisky zaneSeny dovnit¥ krytu.

Pti silném spadu t¥isek museji byt kryty Castéji a pravidelngji
kontrolovény na uvizlé t¥isky. Pokud se jedna pfedeviim o uvizlé
t¥isky, pak musite kryt rozebrat a peclivé vy¢istit, jelikoZ tyto uviz-
le tiisky mohou zapficinit b&hem kratkého ¢asu jeho znicen!

Pro prohlidku vodici dréhy stroje zasurite kryt dosebe a uvolnéte
upevnéni nejvétsiho boxu. Nastiikejte pfi této pfileZitosti olej i
na spodni stranu krytu.

Pokud bude mit V43 kryt kolizi s nastroji, nebo vyrobky a bude
poskozen (i pouze v malém rozsahu), musi byt okamzZité prove-
dena tdrzba, aby se pfedeslo jeho totdlnimu znicent.

Il. Intervaly udrzby a vyména opotifebovanych
dilu

Pravidelnd a dukladna udrzba je zékladem dlouhobobého a spo-
lehlivého provozntho nasazeni.

Zavedte proto pravidelnou, tydenni vizudlni a funkeni kontrolu
kryta, kterd pri rychlostech nad 40 m/min bude doplnéna o prez-
kousenf na hlu¢nost a kontrolu stavu tlumicu.

Pokud budou nalezeny zdvady, musi byt odstranény.
Opotiebované dily musi byt okamzité nezavisle na svém stéfi
vyménény. Pokud dojde u né&kterych dilti k pfed¢asnému opotte-
beni, je nutné hledat pfi¢inu a tu okamzité odstranit, aby se pre-
de$lo naslednym poskozenim.

Stérace, stiraci jazycky, vodici-(Z-) listy a ostatni mosaz. listy,
nérazniky, tlumice kluzdtka, umélohmotnd kolec¢ka jsou jako
spottebni dily se zaruky vyjmuty. Tyto dily musi byt kontrolovédny
nejméné jednou za pul roku a podle potifeby vyménoviany, pro
zajisténi dlouhodobého bezporuchového provozu.

Prosime obnovte stérate nebo stéraci jazyeky nejpozdéji tehdy,
kdyz povrch nize stojiciho boxu krytu neni ¢isté stiran. Toto zji-
stime jakmile za¢nou vznikat $liry ($mouhy), anebo na povrchu
zustavaji leZet tfisky, nebo chladici kapalina.

Upozornéni: C6-stérale svou konstrukci umozriuji vyiménu bez
demontaZze krytu pfimo na stroji (zvldstni popis vymény C6 sté-
ra¢u je pod bodem V). U ostatnich typu stéracii je mozné pro-
vést vyménu pouze po rozebrdni krytu. Opotiebované vodici-
(Z)-listy z oceli, mosazi, nebo z nitridované oceli musf byt vymé-
nény, pokud jsou vydfené nebo zdeformované. Pravé tak musi
byt vyménény mosaz. listy slouZici jako vypodloZeni, nebo jako
kluzgtka uvnitf krytu, anebo slouzici jako stérace.

Narazniky a tlumiée jsou pfi vysokych rychlostech vysoce nama-
hany brzdénim velké hmoty a také vlivem chladici kapaliny a
musi se pfi sniZeni tlumiciho efektu, nebo pfi vzrastajici hlu¢no-
sti v celém krytu vyménit!




Prosime obnovte také kluzatka a umélohmotna kolecka, pokud
budou pracovni plochy silné opotfebeny nebo deformoviny,
anebo na povrchu krytu zistavaji lezet t¥isky.

Ocelovd kole¢ka, HS-moduly, tlumice, ntizkové systémy a ome-
zovale chodu se kontroluji aZ po ro¢nim provozu a pak nejmé-
né kazdy pulrok a méni se podle potfeby.

Ocelova kolecka musi byt vyménéna, pokud vnitini jehlovd loZi-
ska nebé&zi hladce, anebo pracovni povrch vykazuje opotiebeni.

HS-Moduly musf byt vyménény pokud ztrati lehkobéZnost, nebo
v modulech za¢ne zadrhavat obézny fetéz. Kryty s HS-moduly
jsou velmi komplikované proto je nutné, aby z bezpe¢nostnich
davodu provadél montdz i demontdz pouze servisni technik
firmy HENNIG. Pokud nemuize byt oprava provedena u zdkazni-
ka, posilaji se tyto kryty na udrzbu a generaini opravy do fy.
HENNIG.

Tlumice se méni po jednotlivych dilech krytu, nejlépe viak v
celém krytu najednou, pokud tlumici efekt markantné za¢ne
vynechdvat.

Nuzky musi byt vyménény, pokud jsou zdeformoviény, nebo
¢epy vykazuiji velkou vuli. Cepy musf byt vyménény, pokud jsou
opotiebovany. Opravu niizkového systému z bezpecnostnich
duvodui nelze provadét svépomoci. V ptipadé potteby se kryty na
udrzbu a generdlni opravy zasilaji do fy. HENNIG.

Vadné omezovace chodu s dorazy musi byt odstranény a kom-
pletné vyménény. Nové zabudované omezovace chodu a dora-
zové desky se musi nastavit tak, aby byla za jakéhokoli provoz-
niho stavu garantovdna dlouhodobd bezchybni ¢innost.

Kontrolujte pravidelné upevriovaci rémy a thelniky utésnéné tés-
nici hmotou, kterd mize byt vlivem agresivniho chladiciho pro-
stfedku vyplavena nebo uvolnéna. Toto tésnéni musi byt oprave-
no, nebo doplnéno pavodni hmotou.

Pti zjisténych a nenadalych problémech, zvétseném hluku nebo
pfi jinych funkenich zdvadach, se musi tyto zdvady okamzité
najit a odstranit, aby se predeslo dal3im naslednym zdvadam,
nebo uplnému vypadku funkénosti krytu. Pokud dojde k posko-
zeni nékterych dila, musi byt okamzité nahrazeny. Zhora uvede-
né intervaly udrzby berte jako orienta¢ni. P¥i pouZivdni nasich
vyrobku v extremn{ zat&Zi, musi byt doba mezi prohlidkami k
tomu odpovidajici mife zkracena. Poskozené plechy (napt.spad-
lym néstrojem nebo vyrobkem) musi byt okamzZité odstranény.

V piipadé potieby muze HENNIG dodat nédhradnf box pro kazdy
ocelovy zdkryt. Pfi uréovani potifebného boxu za¢néte poéitat od
nejvétsiho.

[11.Vyména stéracu C2 [ C3 [ Cs

Kryt rozeberte tak, jak je popsédno v bodé C.

Vytdhnéte opotiebované stéraci jazycky z kazdého dilu zvl4st.
Nosny profil ocistite a prohlédnéte z hlediska po3kozeni.
Ocistéte jednotlivé dily krytu.

VloZte nové stéraci jazyeky do nosného profilu. Za pomoci
specialniho nafadi HENNIG, nebo 3idla zatla¢te profil stéra-
ciho jazy¢ku do nosného profilu drzédku. Dbejte prosim na
to, aby se jazy¢ek nenatdhnul. (POZOR: velké nebezpedi
poskozenil)

6. Kryt opét smontujte tak jak je popsédno v bodé C .

I N

IV. Vyména stéract eN

1. Kryt rozeberte jak je popsano v bodé C.

2. Opotfebované stérate uvolnéte od plechu s pomoci sekédce
a kladivka. P¥ipadné muzete body svard nebo nytu
(podle provedeni) odvrtat nebo odfrézovat. Pfitom dbejte
na to, aby jste neposkodili plech krytu.

3. OCistéte dily krytu, odstrarite pfipadné zbytky svérd,
otvory po nytech zavaite a zacistéte. Poté vyrovnejte plech
dilu krytu.

4. Nalicujte nové dily stéracu eN. Tyto stérace maji standardni
délku 500 mm, takZe kazdy musi byt za¥iznut na porebnou
délku. Malé mezikusy umistujte zadsadné do stfedu dilu, ne
na okraj. V rozich dilu je presné nalicujte.

5. Stéra¢ zafixujte svéracimi kle3témi.

6. Otvory pro nyty provedte v pfedepsanych odstupech (nebo k
tomu ur&enych vybranich v gumé stérace) .

7. Stéral eN snytujte s plechem pomoci nytt se zapusdténou
hlavou. Malé kusy upevnéte min. tfemi nyty.

Hlavy nytd na horni strané zacistéte. Ocistéte cely dil krytu.
Kryt opét smontujte jak je popséno v bodé C.




MONTAZNI A SERVISNI POKYNY PRO

TELESKOPICKE OCELOVE KRYTY

; . . 6. Odistéte nosny profil i s dilem krytu.
E. UDRZBA A PECE 7. Nosny profil opatrné zatlatte do mezery mezi dily

krytu a usadte jej lehkymi poklepy malym gumovym

kladivkem.
V. V)'lména stéract C6 8. Nosrlly pr(zﬂll zajistéte s nov’yml pruznymll sp’onke}rvnl.
Nové pruzné sponky nasadte zhora do uzké drazky
C6 znamend: Vyménu stéracu je mozno provést pfimo mezi_ nosnym profilem a plechem dilu krytu a

na stroji bez demontédZe krytu t.z. v zabudovaném lehkymi poklepy gumovym kladivkem svorku upevnéte

stavu v draZce. Upozornéni: Staré pruzné svorky nesmi byt
’ znovu pouZzity!
9. Zkontrolujte usazeni viech namontovanych pruznych

1. Staré sponky odstrarite pomoci pfipravku pro demon-
svorek.

tdz Cis. 200.00040. Nastroj drzte drzadlem smérem
vzhiru. Umélohmotné kole¢ko nastroje pfiloZte k ple-
chu dilu krytu. Oba dridpky nastroje zahdknéte do
vystupkl ve sponce. Pak tlakem na drzadlo sponku
opatrné vyjméte. Pokud tento pf¥ipravek budete postra-
dat, muzete sponky odstranit téZ s pomoci bodce
(3idla) a pod. Ndastroj zavedete ze strany do vybrani ve
sponce a poté vyhnéte a odejméte. (POZOR: velké

nebezpedi poskozenil)
2. Nosny profil s opotfebenym stéracim jazyckem F. SERvIS HENNIG

opatrné vytdhnéte z mezery mezi dily krytu.
3. Vytdhnéte opotiebovany stiraci jazycek. HENNIG provéddi vSechny popsané udrzbatské préce,
4. Nosny profil oistéte a prohlédnéte moznd poskozeni.  generdlni opravy, udrzbu a opravy na teleskopickych ocel.
5. Novy stéraci jazyeek natdhnéte do nosného profilu. Pak  krytech, jak ve svém zavodé, tak i u zdkaznikii a nabizf k
upevnéte tento profil na pracovni stdl a pomoci 3idla  tomu odpovidajici odborna skoleni. Radi Vam na tuto ¢&in-
nebo bodce zatlatte profil stéraciho jazy¢ku do nosného  nost vystavime nabidku. Sdélte ndm prosim potiebné
profilu drzdku. Dbejte na to, aby p¥i tom nedo$lo k nataze ~ Gdaje z typového stitku a nebo se informujte pfimo ve
ni stéraciho jazy¢ku (POZOR: Velké nebezpedi poskozeni!)  firmé&, bud maflem nebo telefonicky. (viz.nize).
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